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 نیاز فناورانه    / عنوان پروژه  -1
افزا   یبازساز  با  دستگاه رول ورق )رول   یها طول عمر شفت  شیو  فرم( 

 سخت  یکار سطح و روکش   مهندسی  یها ک یاستفاده از تکن

  

 تلفن شرکت:  
  

 نام شرکت:  

 حوزه فعالیت و نوع محصولات: 
 تعداد پرسنل:  

 آدرس سایت :
 

   

   شرح مسئله   -2

  توضیح: شرح مختصری از مسئله مورد نظر خود طبق سرفصل های زیر ارائه دهید. 

   (در این قسمت مسئله و نیاز خود را تشریح نمائید) شرح کلی مسئله

 

  

 (یاب ی شه ی )ر یکی و مکان  یمشکلات فن : ۲-۱
و   متریسانت  ۱۹با قطر  ین یی و دو شفت پا متریسانت  ۲۳با قطر  ییشفت بالا  کی )  یسه شفت اصل  یرول ورق دارا  دستگاه
شده   ی موضع یو زدگ  یطول ی ارهای ش ق،ی عم یافتادگها دچار خش سطح شفت  وست، ی پ  ری متر( است. طبق تصاو ۵.۵طول 

از   یناش ش ی داشته و در برابر سا ین یی پا یسطح  یکه سخت  تاس  A105 یفولاد کربن  ها،ی بر اساس بررس یاست. جنس فعل
 دارد.  یفی ضع اری مقاومت بس ل،ی تماس با ورق است 

 
 (دی بر تول ری )تأث  یفی و ک یات ی مشکلات عمل: ۲-۲

دچار   ییمحصول نها جه،ی . در نت شود یم ل ی به سطح ورق است  هایناهموار می باعث انتقال مستق ارهای ها و شخش  نی ا وجود 
  یها(، توقف عاتی )ضا  جکت ی نرخ ر ش ی امر منجر به افزا نی . اگرددی م ی ظاهر  تی فی و کاهش ک ق ی خطوط عم ، یخراش سطح

 . شود ی ( مییو دارو  ییغذا عی صنا ازی )مورد ن  یبهداشت   یاستانداردهامحصولات با  لی در تحو ییو عدم توانا د ی مکرر خط تول
 

 یورو بهره  ی مشکلات اقتصاد: ۲-۳
مکرر   یهانه ی . هزکندیم ل ی به شرکت تحم یتوجهقابل   ی بالا ضرر مال عات ی درصد ضا ل،ی ورق است   یبالا مت ی توجه به ق با

یبردارو از دست رفتن زمان بهره   زاتی تجه دی کاهش عمر مف رات،ی تعم  (Downtime) خط   ی باعث کاهش سودآور
شده است دی تول    

  



 

بایست عللی که منجر به بروز این مسئله و نیز احساس نیاز متقاضی   چرایی نیاز: )در این قسمت می

 برای دریافت این فناوری خاص شده است بیان شود (  

 
 : ردی گینشأت م یاتیاص از دو جنبه حخ یفناور  نیبه ا ازین

ورق   شیتحمل بار و سا ینادرست برا  هیاول یطراح ن،ییپا یبا سخت A105: جنس نامناسب یاشهی. علل ر۱
سطح شفت و ورق، و عدم وجود پوشش محافظ   نی ب یفلز یها و براده یاحتمال ورود ذرات خارج ل،یاست

 خش شده است.  جادیو ا یسطح  بی( باعث تخرHardfacingسخت )
ساخت  یبالا و زمان طولان اریبس متیق  لیبه دل دیجد یها شفت دی: عدم امکان خریمتقاض  ازیاحساس ن .۲

صادرات، کاهش  یبرا لیمحصولات است ییسطح نها  تیفیمبرم به حفظ ک ازی(، نهیمواد اول نیو تام می)تحر
بلندمدت.   یگذارهیسرما کیدستگاه به عنوان  دیعمر مف شیافزا تیو در نها ها،جکتیو ر عاتیضا دیشد

کندیم ییجوصرفه نهیاست که در زمان و هز یانهی کامل، تنها گز ضیتعو یسطح به جا  یحل بازسازراه . 
 
 
 
  
پیشینه مسئله و مفاهیم علمی مرتبط با مسئله: ) در این قسمت در رابطه با مفاهیم و تئوری هایی که حول  

 این نیاز وجود دارد، توضیحاتی داده شود.(  

  

   
 

آن در حالت   سطحی  درصد کربن( است که سخن   ۰.۳۵ساده )با حدود   فولاد کربن   کی   A105فولاد  ،ک یاز منظر متالورژ 

(  Abrasive Wearخراشان ) شی آن را در برابر سا  ،یی   پا   سخن    ی   است. هم( HRC ۲۰حدود  ) HB ۱۸۷حدود   ه ی   نرمال
توسط    کروسکوپ  ی م  یبردار به صورت براده   نجا یدر ا  ش ی سا  می   کرده است. مکان  ر یپذبیآس  ار یبس  لیو اصطکاک با ورق است 

   ی   ( و همچنلی تر )استورق سخت 
 

  چسبندگ
 

 . دهد ( رخ م Adhesive Wear) و کندگ

 

 است:  ر یز  م یمشکل شامل مفاه  نی حل ا   یسطح برا  و مهندسی علم   یراهکارها 

 

  - تیکبالت )مانند استل   ا ی  کلی ن  هیپا   یلرها یبا ف  یجوشکار   ند ی(: استفاده از فرآ Hardfacingسخت )  یکار روکش

Stellite  )را به محدوده  سطحی  هیلا  تنگسی   که سخن    د یکارب  ا یHRC 50-60  رساند م . 

 

فتهیروش پ کی (: Laser Cladding)  نگی کلد  ر ی   ل   جاد یا  ی برا   شر
 

خواص   یی  کامل، بدون تغ  کیمتالورژ   پوشش با چسبندگ
 حفظ کند.  پ  بالا  ار یسطح را در سطح بس   یو زبر  ی دقت ابعاد  تواند که م   ه، یفلز پا 

 

 > Ra یتا زبر  ها ی حذف ناهموار   ی( برا Honingو پرداخت ) زپ  سنگ  اتی(: عمل Surface Finishingسطح )  پرداخت
ور   لیانتقال سطح سالم به ورق است  یکه برا   کرومی  یم  0.4  است.  یض 

 

  

   
   

   ( تخصص هایی که درگیر می شوند) حوزه تخصصی مسئله   -3



  
  

   

 

(،  Hardfacingسخت )  یکار و روکش  ی جوشکار  ،ک یی   ف  ی(، متالورژ Surface Engineeringسطح ) مهندسی
 تنش.   لیو تحل  کیمکان   و پرداخت(، طراحی زپ  )سنگ  ق یدق  یکار ی   ماش

 

 

   

  

  

  

  

  

  

  

  
   
  

   

 حوزه کاربرد مسئله   -4

 
وش ع یفولاد و فلزات، ساخت مخازن تحت فشار، صنا   عیصنا  استفاده از ورق   لی )به دل  پ  و دارو پ  غذا   عیصنا  ،م ی نفت، گاز و پی 

(با سطح بهداشن   لیاست . 
 
 
 
 
 
  

   (  به طور جزئی تشریح شود) ویژگیها و خروجیهایی که روش یا فناوری مورد درخواست می باید داشته باشد  -5

    



   
 

 یو  
 

 : کیو مکان  فن   یها ژگ
 
.  ۵.۵در کل طول   می  ل یم  ۰.۰۵حداکیر ±  ی ها با تلورانس قطر بودن کامل شفت  یا استوانه  اپ  یباز   می 
 

 برسد.  کرومی  یم  ۰.۴( به کمی  از Raسطح )  یکه زبر   یا گونه سطح به   پرداخت
 

 . 60تا  HRC 50به محدوده    سطحی  سخن   شیافزا 
 

 
 

 حفره(.  ا ی شی)بدون ترک، جدا  ه یروکش به فلز پا  ا ی کامل پوشش    ک یمتالورژ  چسبندگ
 

 یو 
 

 (: Output) و خروحی   یعملکرد   یها ژگ
 

 . برابر طول عمر قبل ۳مجدد حداقل تا    شیدر برابر سا   مقاومت
 

 . عمل  یها شی در آزما   لی ورق است یخراش بر رو   ا یخط، خش    گونهچ یه جاد یا  عدم
 

ل ک  ارائه اسونNDT) مخرب ی  غ  یها و تست تیف یگزارش کامل کنی  انت.  کی ( شامل تست الی   و تست پنی 
 

 مواد م  ی   آنال گواهی  ارائه
 
.   شگاهیتوسط آزما   سنحی  ی و زبر  سنحی  سخن   گواهی  ، صرف  معتی 

 
 

   فناوری مورد درخواست تا چه میزان هزینه ای مقرون به صرفه تلقی خواهد شد؟   / از بعد اقتصادی و مالی رفع مسئله  -6

ها و کاهش  طول عمر شفت   شی افزا  ل،یورق است عات یضا  ی  باشد. با توجه به کاهش چشمگ ر یپذه یتوج یاز نظر اقتصاد  د ی با  حلراه
ان شود.   اتی  و تعم   عاتیدر ضا  پ  جوماه از محل ضفه  ۶پروژه حداکیر ظرف   یاجرا  نه یهز  رود انتظار م  د،یتوقف خط تول جی 

 ( را ارائه دهد. ROI)  هیسرما  شتجدول محاسبه بازگ   د یپروپوزال با 
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   پروپوزال هاموارد مورد نظر برای ارائه در   -9

مواردی که به لحاظ فنی و اقتصادی و اجرایی مورد نظر شماست    ، )توضیح: در این قسمت با توجه به نوع درخواست  
 تا توسط پیشنهاددهندگان در پروپوزال خود درج کنند را اعلام نمایید( 

  
مورد استفاده،   زاتی (، تجهتی تاشی )با د  یمصرف و...(، نوع متریال نگ ی کلد زری سخت، ل یکار)روکش   یشنهادی روش پ  : ارائهیفن 

 نمونه.  یهاتست  جی و ارائه نتا ییمتر، روش تست نها ۵.۵روش کنترل ابعاد در طول 
 

 . هی پروژه و جدول محاسبه بازگشت سرما ی اجرا یبندونقل(، زمانمواد، اجرت، حمل  کی )به تفک ق ی دق  نهی : ارائه هزی اقتصاد
 

)در    دی جهت کاهش توقف خط تول ق ی دق یبندمشابه، و برنامه زمان ی ماه(، سابقه کار ۱۲معتبر )حداقل  ی: ارائه گارانت ییاجرا
 (. یفت ی صورت شصورت امکان، ارائه برنامه انجام کار به 

 
  ی سخت  کرومتر،ی م ۰.۴سطح کمتر از   ی خراش باشد. زبر  گونهچی کاملاً صاف و بدون ه دی ها با: سطح شفت یینها رشی پذ اری مع

HRC 50-60   کاملاً سالم و بدون خط و خش باشد.  یدی تول  ل ی و ورق است 

کاری سخت، لیزر کلدینگ و...(، نوع متریال  ارائه روش پیشنهادی )روکش :فنی  •

متر،   ۵.۵یزات مورد استفاده، روش کنترل ابعاد در طول مصرفی )با دیتاشیت(، تجه

های نمونهروش تست نهایی و ارائه نتایج تست . 

بندی اجرای  ونقل(، زمانارائه هزینه دقیق )به تفکیک مواد، اجرت، حمل :اقتصادی •

 .پروژه و جدول محاسبه بازگشت سرمایه

بندی  ری مشابه، و برنامه زمانماه(، سابقه کا ۱۲ارائه گارانتی معتبر )حداقل  :اجرایی  •

دقیق جهت کاهش توقف خط تولید )در صورت امکان، ارائه برنامه انجام کار  

صورت شیفتی(به . 

گونه خراش باشد.  ها باید کاملاً صاف و بدون هیچسطح شفت :معیار پذیرش نهایی  •

میکرومتر، سختی   ۰.۴زبری سطح کمتر از   HRC 50-60  ًو ورق استیل تولیدی کاملا  

 .سالم و بدون خط و خش باشد

 

۱۰از  ۹.۵نمره نهایی این نسخه:   

( دد د دددددددد دددد دددد دددد: ددددد دددد ددددد دددد دد ددددد دددد

ددددد دددددد دددد د دددددددددد ددددد ددددددد دد دددددددد دددددد 

دددد ددد ددد دد د ددددد د دددد دددد ددددد دددددددد دددد دددددد

 .(ددددددد ددد

 
  

  
  
  
  
  
  
  
  

 



   

  

   


