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 نیاز فناورانه    / عنوان پروژه  -1
  کیاتومات زنبل یهوشمند، ل کیاستات  نیتوز  ستمی و نصب س ی   تأم ،طراحی

  ۲۳تا  ۱۵  گوشت    یهاکارتن   نگیخط ش   کالا در خروحی    یی  و سامانه رهگ
 گرم(  ۲۰تا  ۱۰)با دقت  لوگرمیک

  

 تلفن شرکت:  
  

 نام شرکت:  

 تعداد پرسنل:   حوزه فعالیت و نوع محصولات:  

 آدرس سایت:
 

   

   شرح مسئله   -2

 

ح مختص ا  درخواست(:  )موضوع اصلی از یاز مسئله و ن یلف( ش 

( پس از  ی   پروتئ  ار ی)برند مه لوگرمییک  ۲۳تا  ۱۵ یهاگوشت، کارتن   یبندقطعه خط فعلی در 
)با تلرانس  ق یدق  نیتوز  ازمند ین ،( و خروج از تونل حرارت  Sleeve wrapping)  نگیش   اتیعمل

 ا ی Bar Code GS1-128)  کتا ی یی  کد رهگ  یحاو  بلیگرم( و الصاق ل  ۲۰تا  ۱۰ مثبت و منف  
  ت  یترک ستمیس ک یهستند. درخواست، استقرار  ت  انقضا و وزن نها خی     تار  د،یتول خی    ر مشابه(، تا

است که   نگی دستگاه ش   در خروحی   کی اتومات زنبلی( + لStatic Weighing)  کیاستات  نیتوز 
و کارتن را   د یچاپ و الصاق نما بلیانجام داده، ل ق یدق کش  کارتن را از نوار نقاله خارج کرده، وزن 

 بازگرداند.  لیبه خط اص
 

  

   

  



 

بایست عللی که منجر به بروز این مسئله و نیز احساس نیاز متقاضی   چرایی نیاز: )در این قسمت می 

 برای دریافت این فناوری خاص شده است بیان شود (  

 

درج کد   یبرا   یارانهیالزامات سختگ  را  یکشور، اخ  ی: سازمان غذا و دارو و دامپزشکیو نظارت یالزامات قانون.  ۱

اند تا مصرف اعمال کرده  دیتول  رهیزنج  تیگوشت( جهت شفاف  ژهی )به و  ینیپروتئ یهابسته یبر رو  یریرهگ

و سرعت استاندارد وجود ندارد.  تیفیامر با ک   ن یامکان تحقق ا  ک، یاتومات  زنبلیکه بدون دستگاه ل  

  ینیسنگ  لیبر است، بلکه به دلنه تنها زمان  بل، یل  یو الصاق دست  ن یتوز  یفعل  ند ی: فرآیانسان  یحذف خطا.  ۲

 یهابل یو چسباندن ل یوزن  یبوده و باعث بروز خطاها  ادیاپراتورها ز  ی(، فشار رولوگرمیک  ۲۳ها )کارتن

.شودیاشتباه م   

۳.  

ییاستاندارد طلا کی  یگوشت  یهاکارتن  ی برا  یگرم   ۲۰تا    ۱۰: دقت  یفروشگاه مهیاز جر یریشگیپ  

گرم( منجر به اختلاف وزن در انبار   ۱۰۰از   شی)اغلب ب  یدست  نیتوز  یفعل   یخطاها.  شودیمحسوب م   

کارخانه به همراه دارد  ی و برگشت کالا را برا  مهی جر  یهانهیشده و هز  یا رهیزنج  یهافروشگاه . 

 

 

 

 

 
  

پیشینه مسئله و مفاهیم علمی مرتبط با مسئله: ) در این قسمت در رابطه با مفاهیم و تئوری هایی که حول  

 این نیاز وجود دارد، توضیحاتی داده شود.(  

   

کلاس    یهااستفاده از لودسل   ازمندین  لوگرم،یک  ۲۳  ییگرم در بار نها  ۲۰تا    1۰به دقت    یابیدست  ی (: برا Load Cellدقت لودسل )  1

 .میباشی ( مOIMLبر اساس استاندارد  )  ۳۰۰۰e  ای  C3دقت  

تونل    ی)که دارا   نگیپس از دستگاه شر  ماًیها مستق(: از آنجا که کارتنThermal Compensation)  تالیجید  ی. جبران دما ۲

  یرو   شدههیتعب  یدما  یاز سنسورها   یریگبا بهره   یستیبا  ستمیممکن است سطح کارتن داغ باشد. س  شوند،ی است( خارج م  یحرارت

 را به صفر برساند.   یطیمح  یدما  راتییاز تغ  یناش  یخطا   تال،یجیساز دجبران   یهاتمیلودسل و الگور

و ارتعاش، کارتن    زی به منظور حذف کامل نو  ،یانوار نقاله   یبرخلاف ترازوها :(Static Weighing) کیاستات  نیتوز  زمیمکان .۳

 وزن  تی. زمان تثبردیگی قرار م  نیتوز  یسکو  ینوار نقاله بلند شده، بر رو  یسرووموتور از رو  ای  کیجابجاگر پنومات  یتوسط بازوها
(Settling Time) تالیجید  یهاگنال یبا پردازش س  وشر  نیدر ا (DSP)   ابدییهش مکا  هیثان  ۲به کمتر از   

  

   
   

   ( تخصص هایی که درگیر می شوند) حوزه تخصصی مسئله   -3



  
 (لوگرمییک   ۲۳انتقال کارتن   یجابجاگر برا   یبازوها   )طراحی کی مکان  مهندسی

ون مهندسی · ، ی ف ی مدارها   )طراحی  قی و ابزار دق کی الکی   ( HMI ی شگرها ی، و نما C3 یها لودسل  لی 

  قی از طر  یو اتصال به سامانه مرکز  طبق استاندارد ملی  یی  کد رهگ  د یتول  تمی الگور  یساز اده ی)پ   ITو  وتر یکامپ  مهندسی ·

Web Service/API ) 

مناسب در کف کارخانه( دمانیو چ  استاندارد، ارگونومی  یکار   ستگاهیا  )طراحی ع یصنا   مهندسی ·   
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 . د یگوشت قرمز/سف  ی بندو قطعه  یفرآور  یها کارخانه   ی بندخطوط بسته 

 . ت  مواد غذا  ی   تام هی  زنج کی انبارش شد و لجست یواحدها  ·
 و اصالت کالا به گمرک.  جهت ارائه شناسنامه وزت   ت  ی بخش صادرات محصولات پروتئ  ·

ورود خودکار کالا یها ستم ی س ی برا  یا ه ی  زنج  یها فروشگاه  ·  (ASN) یی  بر اساس کد رهگ . 
 
 
 
 
 
  

   (  به طور جزئی تشریح شود) ویژگیها و خروجیهایی که روش یا فناوری مورد درخواست می باید داشته باشد  -5

    



   
  ۴۰۰ولت/  ۲۲۰  برق صنعت    نگ،ی دستگاه ش   ( از خروحی  Trigger) گر ی تر  گنالی س  ،لوگرمییک   ۲۳تا    ۱۵ شدهنگ ی: کارتن ش  ها ی ورود 

 سازمان.  ERPافزار مادر از نرم   یی  رهگ یو کدها  د یولت، دستورات تول

 : ها خروحی   ·

 کارتن.   یمحل استاندارد رو  ق یدق  ت یبا رعا   خوردهبل ی شده و لکارتن چاپ .  ۱

گرم(، قطعه    ۲۰تا   ۱۰)با دقت   قیو انقضا، وزن خالص و ناخالص دق  د یتول خی    تار  ،رقم   ۱۶ ی ی  : کد رهگبلیل  یاطلاعات رو . ۲
 )گوسفند/گاو(.  ی بند

جهت ثبت در سامانه   (JSON/XML با فرمت) سازمان به شور اصلی   د یتول یتاها ید  نی و آفلا  یا : ارسال لحظه ی افزار نرم  خروحی   .۳
 .تیشفاف

 

   فناوری مورد درخواست تا چه میزان هزینه ای مقرون به صرفه تلقی خواهد شد؟   / از بعد اقتصادی و مالی رفع مسئله  -6
از   شیسالانه ب ت  جوباعث صرفه  ، دست   زت  بل یو ل  نی جهت توز  یکار فت یاپراتور ش  ۲به    از ی: حذف ن عی    ش  هی بازگشت شما 

 . شود ( می مهیتومان )صرفا از محل حقوق و ب   ارد یلی م  ۶تا   ۴
تومان اختلاف    اردها یلی بالا، به م د ی تول  اژ ی  در هر کارتن که در ت  گرمی  ۱۰۰  یاز خطا  یی  وس: جلوگملم  یها نه ی کاهش هز   ·

 . شود منجر می  عی    توز   هی  زنج  یها مه یو جر  وزت  
د · کت به سامانه الزامات ورود رسم  پروژه تمامی نی : ا ی ارزش راهی  وزارت بهداشت را برآورده    یی  رهگ  کپارچهی  یها ش 

 . کند می  یی  جلوگ د یجد ی   عدم انطباق با قوان  لیبه دل  د ی خط تول  کرده و از توقف احتمالی

 پروژه )ماه(:  ی مدت زمان لازم برا   ت  ی بش یپ -۷
 
 هفته  ۲قطعات:   ی   فاز مطالعه و تام ·
 هفته   2: ها م ی   فاز ساخت و مونتاژ مکان ·
اسیکال   ،یانداز فاز نصب، راه  ·  هفته   ۱و آموزش:  ون ی ی 

ماه  ۵۱. شده: حدود  ت  ی بش یپ یبند کل زمان  ·  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

   
 

     ....1405./....05../..30تاریخ احتمالی شروع پروژه:  .  -8

   ماه  (   : ..... ماه)پیش بینی مدت زمان لازم برای  پروژه   -7 



   برای ارائه در پروپوزال هاموارد مورد نظر  -9

مواردی که به لحاظ فنی و اقتصادی و اجرایی مورد نظر شماست   ، )توضیح: در این قسمت با توجه به نوع درخواست  

 تا توسط پیشنهاددهندگان در پروپوزال خود درج کنند را اعلام نمایید(
  
  

 خط.   میحر  تیبا رعا  نگیشر  یاز نحوه استقرار دستگاه در خروج  قی( دقLayout)  ییارائه نقشه جانما.  1

 (. لوگرمیک  ۲۳گرم در بار    1۰مورد استفاده از مراکز معتبر )دقت    یهالودسل   ون ی براسیاستاندارد کال  یارائه گواه.  ۲

 (. یو ساختار بانک اطلاعات  APIنوع    قیدق  نییبا سامانه موجود )تع  یساز کپارچه یجهت    یافزار نرم   یارائه مستندات معمار .  ۳

 دستگاه.   ینگهدار  ای  راتیاز توقف خط در زمان تعم  یر یجلوگ  ی( برانیگزی )گذرگاه جا  پسی با   ری مس  یطراح.  ۴

 و سنسورها(.   کی متعلقات پنومات  ،یو نوار   بلیل  یهارول   ،یچاپگر حرارت  یها)هسته  یدکیو    یکامل قطعات مصرف  ستیارائه ل.  ۵

 

 

مقاوم باشد )حداقل استاندارد    یبندروزمره و رطوبت سالن قطعه   یدر برابر شستشوها  یستیبا  ستمی : سیصنعت  طیدقت عملکرد در شرا  ·

IP54/IP65  یجانب  زاتیتجه  یبرا.) 

 باشد.   یزنبلیل  ای  نیتوز  ییو آلارم در صورت عدم توانا  نتر،یپر  یدادن خطاهانشان   ،ز(: دستگاه مجه HMIخطا )   تیریمد  ستمیس  ·

 حساس.  کیها و قطعات الکترونلودسل   یساله برا   ۳  ی: ارائه گارانتیگارانت  ·

نیو مسئول  رکارانیبه اپراتورها، تعم  یروز آموزش حضور   ۲: حداقل  یآموزش تخصص ·  IT  ماتیتنظ  ،یکارخانه در خصوص کاربر  

هیاول  یابیب یو ع  یافزار نرم  .  
  
  
  
  
  
  
  

 

   

  

   


